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Flexibilnv tesárskv stroi.

Skládá sa z 5-osého vřetena a zásobníka nástrojov s 8 polohami, je  velnii flexibilný a ponuka širokú škálu opracovania hranolov.

5-osé vřeteno má přístup k vhodným sadám nástrojov ako sú frézy vrtačky a vefký pilový kotúč. Dokáže vyrobit’ rohové nosníky, 

priehradové nosníky, úžfabie krokvy, komplexně krokvy a nosníky, zářezy, drážky, čapy, výřezy.....

Lahký pořez a stolařské procesy výroby krovov, stropných trámov, čapov v najkratšom možnom čase. Prostredníctvom týchto možností je 

proces spracovania ešte ovelá rýchlejší.

V závislosti na výbavě, móžu byť diely označené pomocou atramentovej jednotky alebo s menovkami a móže byť označená guličkovým 

perom.

Geometria generovaná CAD softvérom je prevádzané do stroja, takže optimalizácia obrobku sa stává plne automatická, rovnako ako výběr 

požadovaných nástrojov a nastavení hranola. Samozřejmé, že dáta pre výrobu příslušného výrobku respektive časti, móžu byť zadané 

priamo do stroja a výrobok bude vyrobený.
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Obrábaná sekvencia

Po zadaní obrobkov do spracovateFského centra, sú převzaté vstupnými upínačmi a privádzané do stroja. V priebehu celého spracovania, 

dřevo ostává zovreté a vedené do vstupnej íasti stroja. Nastavovanie obrobku do správnej pozície sa deje úplné automaticky. Po spracovaní 

je dřevo automaticky vysunuté.

Dve nezávisle na sebe pracujúce NC upinače, v kombinácii s vysokou presnosťou lineámeho vedenia, zaisťujú extrémne přesné 

polohovanie s odchýlkou iba +/- 0,1 mm.

Dosiahnutel’ná přesnost’ obrábanej časti, závisí na odolnosti surového materiálu.

Krátké dobré časti, ktorú nemóžu byť přesunuté do výstupnej časti stroja padajú dole. Oddal’ sú vynášanč mimo stroj a separované od 

odpadu.

Rozměry opracovávaných obrobkov

Minimálny prierez: 20x50 mm

Max. prierez 200x455 mm

Min. dížka nespracovaného materiálu přibližné 1500 mm

Min. dížka hranolu pre výstup přibližné 160 mm

Beznečnosť technologie

Hluková izolácia obklopuje celú obrábaciu jednotku 

Štít proti črepinám uzaviera šasi stroja 

Bezpečnostné dveře sú chráněné bezpečnostnou poistkou
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CE certifikát 

Odsávacia teehnológia

Příprava na napojenie centrálneho odsávania pre redukciu prachových častíc s pracovného priestoru operátora 

Odstraňovanie triesok je  zabezpečované posunovacím zariadením pre odpad v dolnej časti stroja.

Pracovny nátěr Grey RDS 240 80 05

Nátěr stroja je  vyššie uvedenej šedej farby s Hontag desing prvkami.

M a t e r i á l - v s t u p

Manuálnv vstun 13.3 ni

Dávkovanie do stroja je  vykonávané manuálně. Za týmto účelom je  k dispozícit stdl 

s ochranným náterom umožňujúci naloženie hranolov pomocou vysokozdvižného 

vozíku alebo halového žeriavu.

Po dokončení naloženia materiálu móžu byť hranoly natlačené manuálně na |  

valčekový dopravník.

Celá vstupná dížka stroja je  chráněná světelnou ochranou (bariérou)
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Max. dížka hranolu 

Počet podpor

Pracovna šířka zásobníka pre hranoly 

Dávkovač hranolov

13 300 mm 

7

cca 800 mm

OJ » r
Dávkovač pozostáva s valčekového dopravníku s NC upínačom inštalovaným v ňom, pre

bezpečné uchytenie dřeva a přesné dávkovanie.

Rychlost’posuvu až 150 m/min

Výška valčekového dopravníku cca 860 mm

Max. dížka hranolu za surová 13 300 mm

Pri opakovanom uchopovaní hranolu upínačom a dávkováním do stroja je  možné zvačšiť pracovnu dížku hranolu o cca 900 mm. Ale 

prosím o poznamenat’ si, že toto móže byť dóvodom znižcnia rychlosti a přesnosti.

O Z N A Č O V A N IE

OZNAČQVACIA JEDNOTKA -  GULIČKOVÉ PERO W B S/W B Z  

Pneumaticky ovládaná 3x označovacia jednotka typ- guličkové pero
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Pri používaní tohto označovania móžu byť hranoly označené čiarami cez hranu hranolu do 90° .tíhla. Označenie je na hornej abočnej 

straně.

Technické údaje:

Špeciálne guličkové pero s tlakovým zásobníkom, pneumaticky ovládané a s pružinou.

Farba označovania čierna

Šířka čiary cca 0,7 mm

TLACIAREŇ OZNAČOVACÍCH ŠTÍTKOV TYP PICAII 103 

Tepelná tlačiareň 

Technické údaje:

Širka štítku max. 110 mm

Min 15 mm

Šířka tlače 104 mm

Rozlišcnie 203 dpi /f ll
' t

Rýchlosť tlače 80 mm/sek

Automatický výdajník štítkov 

Automatický prevíjač

Tlačiareň štítkov je  umiestnená na samostatnom nosiči mimo stroj ale blízko operátora pre l’ahkú obsluhu.
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J e d n o t k y

Pila 20 kw

Rezacie zariadenie pre flexibilně skracovanie

•  Motor s jednotkou Flex25

•  Priemer pilového kotúča

•  Hlbka rezu 90 stupňov

• Pilový kotúč pre dřevo a dřevené kompozity

25kW

555mm

200mm

A-os pre Flex25

A-os pre Flex25 umožňuje efektívne a rychle časy spracovania pre priame rezy, ako aj uhlové rezy.

Automatické A-os nastavenie je  efektívne vďaka dodatočnému servomotoru čo má za následok o 25% kratšiu 

dobu spracovania A-uhlové rezy, ako šikmé rezy.

Uhol otáčania 0 do 90 stupňov |

Čas otáčania od 0 do 90 stupňov cca Is

C-os pre hlavné vřeteno

•  Vrátane rozhrania pneumatického a rotačného ovládania C-osi s krútiacim momentem
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•  Pre pripojenie jednotky na spracovanie

•  3-bodový systém podpory pre spoPahlivý přenos výkonu pri vysokých režných silách

•  Pohon pre všetky jednotky s osou natáčania

• Neobmedzený rozsah otáčania

• Ofukovanie nástrojov vzduchom

• uhol otáčania 0-360 stupňov

• čas otáčania od 0-360 stupňov cca 2s

Vvmenník nástrojov s 8-pozíciami s miesto pre vyzdvihovanie nástrojov
Miesto menenia nástrojov 8

Max. hmotnost’ nástroja 5kg

Max. efektívna dížka od 150mm

Max. priemer nástroja 80mm

Miesto vyzdvihnutia pre pilový kotúč

i i
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M a t e r i á l  - v ý s t u p n á  č a s ť  

V ystup hranolov s podporou što la  13.3m

Valčekový dopravník s NC- upínačom hranolov zabezpečuje přesné polohovanie pre výrobu ukončenia hranolov.

Na valčekovom dopravníku je nainstalovaný koncový doraz a jazdec pre tlačenie hotového výrobku v priečnom smere na zásobník. Nátěr 

na zásobníku zaisťuje ergonomickú manipuláciu bez poškodcnia.

Max. konečná dížka hranolu 13 300mm

Pracovna šířka zásobníku 1 500mm

Z a m e n i t e c n é  f u n k c i e

S a d a  n á s t r o jo v  p r e  m ě n ič  n á s t r o jo v  WBS

Sada nástrojov pre použitie s meničom nástrojov sa skládá z:

Frézovacia hlava:

Priemer 50mm

Pracovná dížka 150mm

Frézovacia hlava:

Priemer 25mm

' E X C E L L E N  TlCi



E X C E L  L E N Excellent CD , s.r.o. 
MlZlLi TeI. 045/524 91 60

Fax:045/524 91 69

Š.Moyzesa 1193/3, 960 01 Zvolen 
e-maíl: droba@exceilenlcd.sk 

www.excellentcd.sk

Pracovna dížka

Vrták 

Priemer 

Pracovný výška

lOOmm

8mm

lOOmm

Nástroje sú navrhnuté pre rezanie masivneho dřeva. Ak by boto potřebné rezaf iiný materiál je  potřebné 

prispósobiť nástroje pre daný materiál.

Fréza UL 35mm rybina HSK-nristroi

Priemer nástroja

DÍžka nástroja

Efektívna dížka

Uhol rybiny

Priemer hriadefa

Poiohovatefné uloženie

40mm 

120mm 

35mm 

15 stupňov 

16mm
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Nástroje sú navrhnuté pre rezanie masivneho dřeva. Ak by bolo potřebné rezať iiný materiál je potřebné prispósobiť nástroje pre daný 

materiál.

C e n t r á l n ě  m a z a n i e

Automatické centrálně mazanie všetkých osí je  elektronicky kontrolované cez hlavnú ovládaciu 

jednotku.

Bez přídavných prostriedkov alebo dopíňania maziva

\ .
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O v l á d a c í  p a n e l  a  o c h r a n a  o p e r á t o r a

Ovládací panel je  umiestnený priamo na stroji

• Full HD displej HOMAG GROUP Touch screen

• 21 palcová uhlopriečka

• Ergonomické intuitivné ovládanie pomocou scrolovania, zoomovania

• Jednoduchá intuitivná navigácia

• Ochranné oplotenie stroja na straně vstupu sa skládá z  ochranných sietí.

• inteligentné zobrazovanie připravenosti pomocou světelných signalizácií

E X C E L  L E N T f t



Excellent CD, s.r.o. Š.Moyzesa 1193/3, 960 01 Zvolen 
Tel: 045/524 91 60 e-mail: droba@excellentcd.sk 
Fax:045/524 91 69 wvvw.excellentcd.sk

E n e r g i a  a  p o d p o r a

PriDoienie

Napájanie 400v

Frekvencia 50 Hz

Elektrický výkon 30 kw

NapStie 55 A

Istenie 3x 63 Agl

Podmienkv inštalácie

podmienky terénu

odolnost’ na tlak min 500N/cm2

vyrovnanost’ max +/- 25mm/100m

prevádzková teplota od 5 do 35 stupňov

internetové pripojenie áno

notreba stlačeného vzduchu

pripojenie hadice NS 13mm
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spotřeba

prevádzkový tlak 

kvalita

cca 1500 ni/min 

8bar

DIN ISO 8573-1 kategória 2

S o f t w a r e p r e  s t r o j

UžívateFské rozhranie pre kompletnú kontrolu stroja, vrátane načitania zo súborov dát 

generovaných CAD softvérom, výběr optimalizačných parametrov. automatická 

volba nástroja a ovládanie všetkých funkcií agregátu na dokončenie obrobku 

nástrojom. Podpora BTL rozhrania umožňuje CAD nezávislé ovládanie stroja. Dáta je 

možné zadať priamo na stroji pomocou WUP-Editor.

Funkcie rozhrania 

Intuitivná dotyková obrazovka 

3D grafické zobrazenie obrobku a výroby 

Čítanie dát z BTL, WUP alebo Wx4 dát 

Plne automatické priradenie nástroja a výroby 

Nástrojová optimalizácia
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Zobrazenie aktuálnej produkcie počas výroby

Reštart přerušeného programu pomocou grafického vyberu

Databáza rezania róznych rozmerov hranolov

Plug-in pre specifické funkcie a výrobu zákazníka

Úspora doteraz vyrábaných dielov vyplývajúcich z nastavenia

Správa profilov pre rózne spracovanie a optimalizácia parametrov

Zobrazenie zoznamu na tlačiareň alebo ako PDF

Naplánovanie výroby jednotlivých zákaziek

Výrobna história

Optimalizačně funkcie

Čítanie z extemých optimalizácií

Komplexný súbor optimalizácií pře WUP

Vol’ba alternatívnych spósobov spracovania

Vol’ba manuálnej poloautomatickej a automatickej optimalizácie

Filtrovanie zo štandardných dielov

Zníženie množstva odpadu tým že sa produkujú normalizované časti zo zvyškov 

Parametre voliterné zo strany zákazníka 

Triedenia podlá rozmerov hranolov, druhu dřeva, kvality dřeva 

Optimalizácie vo vysokej kvalitě a rýchlosti
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Optimalizácia odpadu

Software balík pre diagnostiku stroja

Systém umožňuje systematicky hl’adať chyby a redukuje signály chýb vo formáte textových správ

Zber dát zo stroja pre indikáciu aktuálneho stavu zariadenia. Nevyhnutný servis je  zobrazený pre operátora. To zaistí, že nutná údržba sa 

vykonává v dósledku poruch.

Volitefne softvér možno upgradovať na MMR profesionál, ktorý ponuka optimalizáciu výroby tým, že zaznamená a vyhodnocuje 

neproduktívne Sasy a příčiny dysfunkcie.

WUP editor profesionál

S o f t w a r e  a  p r o g r a m o v a n i e

WUPWOKS4AV

Tento SW balíček bol vyvinutý pre čítanie dát a yizualizáeiu z WUP alebo BTL dát. Používáním tohoto SW móže byť výroba 

komponentov kontrolovaná už vo fáze přípravy.

O d s t r á n e n i e  o d p a d u

Triedič odpadu

V dolnej časti stroja je umiestnený posunovač, ktorý oddefuje krátké dobré časti menšia ako 160 mm na dížku od štiepky, triesok

a drobností.
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Krátké kusy sú transportované mimo stroj z bočnej strany do miesta kde móžu byť odobraté. Triesky a ostatné kus sú vytláčané na opačnej 

straně odkial’ móžu byť odobraté. K tomu slúžia rózne dopravníkové systémy.

Dobré časti sú vysúvané vpravo 

Triesky a ostatný odpad vťavo 

Odsávanie

Aby sa zabránilo hromadeniu pilin a odpadu je odsávanie inštalované na XI uzatváracej jednotke.

Pod klávesnicou má operátor ručnú páku pomocou ktorej móže riadiť odsávanie podlá potřeby.

Účinnost’ závisí na druhu výroby, druhu dřeva a množstva vzduchu.

Odsávacia potrubná vetva 
Rekuperácia -  návratka odsátého vzduchu :
Odsávací ventilátor:
Filtračná jednotka modulová 
Elektro riadiaca jednotka riadenie FM
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