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Flexibilny tesdrskv stroi.

Sklada sa z 5-osého vretena a zésobnika nastrojov s 8 polohami, je vel'mi flexibilny a ponixk;ayéirokﬂ Skalu fgpraéovania hranolov.

5-0sé vreteno mé pristup k vhodnym sadam nastrojov ako su frézy vrtacky a vclky ilov;'/""‘kétﬁéy.' DokaZe vyrobit' rohové nosniky,

priehradové nosniky, Gzl'abie krokvy, komplexné krokvy a nosniky, zdrezy, dréiky;éapy, V)’ii'ezy ......

Lahky porez a stolarske procesy vyroby krovov, stropnych tramov, ézj'pbv v najkratSom mozZnom &ase. Prostrednictvom tychto moZnosti je

proces spracovania eSte ovela rychlejsi.

V zivislosti na vybave, mdZu byt diely oznatené pomocou atmiﬁgntovej,jednotky alebo s menovkami-a méZe byt oznatend guliCkovym

perom.

Geometria generovand CAD softvérom je,prévédz:ané,,do stroja, takZe optimalizacia obrobku sa stiva plne automatickd, rovnako ako vyber
pozadovanych nastrojov a nastaveni hranola, Saxnozféime,' Je data pre vyrobu pristuSného vyrobku respektive Casti, moZu byt zadané

priamo do stroja a vyrobok bude vyrdben)'?i by
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Obrabana sekvencia

Po zadani obrobkov do spracovatel'ského centra, st prevzaté vstupnymi upina€mi a privadzané. do stroja. V priebehu celého spracovania,
drevo ostava zovreté a vedené do vstupnej Easti stroja. Nastavovanie obrobku do spravnej pozicie sa deje (iplne automaticky. Po spracovani
je drevo automaticky vysunuté.

Dve nezavisle na sebe pracujiice NC upinace, v kombindcii s vysokou presnostou. linedreho’ vedenia, zaistuju extrémne presné
polohovanie s odchylkou iba +/- 0,1 mm.

Dosiahnutel'na presnost’ obrdbanej Casti, zavisi na odolnosti surového materiah.

Kratke dobré ¢asti, ktort nemdZu byt presunuté do vystupnej Casti stroja padajii dole. Odtial’ si vynaSané mimo stroj a separované od

odpadu.

Rozmery epracovivanveh ebrobkov

Minimélny prierez: 20x50 mm

Max. prierez ., 200x455 mm

Min. dizka nespracovaného materilu 2 priblizne 1500 mm
Min. dizka hranolu pre vystup . ) priblizne 160 mm

Bezpecnost’ technolégie
Hlukova izolacia obklopuje celii obrabaciu jednotku

Stit proti érepindm uzaviera Sasi stroja

»

Bezpecnostné dvere st chran

oistk
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CE certifikat

Odsivacia technolégia
Priprava na napojenie centrilneho odsévania pre redukciu prachovych Zastic s pracovného priestoru operatora

Odstrafiovanie triesok je zabezpeCované posunovacim zariadenim pre odpad v dolnej Casti stroja. .

Pracoviy nater Grey RDS 240 80 05

Nater stroja je vySSic uvedenej Sedej farby s Homag desing prvkami,

MATERIAL ~ VSTUP
Manudlny vstup 13.3 m

Davkovanie do stroja je vykonavané manuaine:

k Za t)ffmto aéélqm je k dispozicii stol

s ochrannym naterom umoZfiujici nalozénie hranolov pomocou vysokozdviZného

voziku alebo halového Zeriavu.

Po dokondeni naloZenia materidlu . moZu byt hranoly natlalené manudlne na

valekovy dopravnik.

Celd vstupna dizka stroja.

chrénend svetelnou ochranou (bariérou)
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Max. dizka hranolu 13 300 mm
Podet podpor 7
Pracovni §irka zdsobnika pre hranoly cca 800 mm

Davkovad hranolov

Davkoval pozostava s valéekového dopravniku s NC upinadom in3talovanytiviiom, pre

bezpeéné uchytenie dreva a presné davkovanie.

Rychlost’ posuvu az 150 m/min
Vyska valéekového dopravniku cca860 mm
Max. dizka hranolu za surova 13 300 mm

Pri opakovanom uchopovani hranolu upinatom. a davkovanim do stroja je moZné zvacSit’ pracovni dizku hranolu o cca 900 mm. Ale

prosim o poznamenat si, Ze toto mdZe byf ddvodom zniZenia rychlosti a presnosti.

OZNACOVANIE

O7ZNACOVACIA JEDNOTKA — GULICKQVE PERO WBS/WBZ

Pneumaticky ovladana 3x oznaCovacia jednoika typ- gulickové pero
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Pri pouZivani tohto oznaSovania mbzu byt hranoly oznafené Ciarami cez hranu hranolu do 90° uhla. Oznadenie je na hornej a bocnej
strane;
Techuické tdaje:

Specialne gulitkové pero s tlakovym zésobnikom, pneumaticky oviadané a s pruzinou;

Farba oznacovania ¢ierna

Sirka &iary cca 0,7 mm

TLACIAREN OZNACOVACICH STITKOV TYP PICA 11 103
Tepelna tlaciareni

Technické udaje:

Sirka Stitku . max. 110mm
. 'Minl5mm "
Sirka tlace o 104mm

RozliSenie - 203 dpi
Rychlost tlate . 80 mm/sek
Automaticky vydajnik Stitkov 5

Automaticky previjag

Tlagiaren §titkov je umiestnénéi na samdstéinéin nosi¢i mimo stroj ale blizko operatora pre F'ahkd obsluhu.
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JEDNOTKY

Pila 20 kw

Rezacie zariadenie pre flexibilné skracovanie
« Motor s jednotkou Flex25 25kW
¢ Priemer pilového kotica 555mm
¢ Hibka rezu 90 stupfiov 200mm

e Pilovy kotu¢ pre drevo a drevené kompozity

A-os pre Flex25 :

A-os pre Flex25 umoziiuje efektivne a rychle Casy Spracovania pre priame rezy, ako aj uhlové rezy.
Automatické A-os nastavenie je efektivne vd’aka dodatoénému servomotoru ¢o ma za néasledok o 25% kratSiu
dobu spracovania A-uhlové rezy, ako Sikmé rezy.

Uhol otacania . 0 do 90 stupiiov

Cas otaGania od 0 do 90 stupiiov cca ls

C-os pre hlavné vreténo

* Vratane rozhrania pneumatického a rotaéného ovladania C-osi s kritiacim momentom

CDl
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® Pre pripojenie jednotky na spracovanie
¢ 3-bodovy systém podpory pre spolahlivy prenos vykonu pri vysokych reznych silich .
e Pohon pre victky jednotky s osou natddania '

e Neobmedzeny rozsah otaCania

s Ofukovanie nastrojov vzduchom

e uhol otdcania 0-360 stupiiov

e as ota¢ania od 0-360 stupiiov cca 2s

Vymennik nistrojov s 8-poziciami s miesto pre vyz'dvihovaniérnés'troiov

Miesto menenia nastrojov -8

Max. hmotnost’ nastroja - "'Skﬂg .
Max. efektivna dizka o odisomm
Max. priemer nastroja e . SOmm'

Miesto vyzdvihnutia pre pilovy kotu¢
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MATERIAL -VYSTUPNA CAST

Vystup hranolov s podporou stola 13.3m

Valtekovy dopravnik s NC- upinatom hranolov zabezpetuje presné polohovanie pre vyrobu ukonéenia hranolov.

Na val¢ekovom dopravniku je nain§talovany koncovy doraz a jazdec pre tladenie hotového vyrobku v prienom smere na zdsobnik. Nater
na zasobniku zaistuje ergonomickt manipulaciu bez poSkodenia.

Max. konegni dizka hranolu 13 300mm

Pracovna $irka zasobniku 1 500mm

ZAMENITEENE FUNKCIE

SADA NASTROJOV PRE MENIC NASTROJOV WBS

Sada nastrojov pre pougitie s menitom nastrojov.sa sklada z:

Frézovacia hlava:
Priemer 50mm

Pracovna dizka , 150mm

Frézovacia hlava;

Priemer . 25mm
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Pracovnd dizka 100mm
Vriak
Priemer 8mm
Pracovny vyska 100mm

Nastroje st navrhnuté pre rezanie masivneho dreva. Ak by bolo patfebﬁé rezat’ iiny material je potrebné

prispoOsobit’ nastroje pre dany material.

Fréza UL 35mm rybina HSK-pristroj

Priemer nastroja
Dizka nastroja
Efektivna dizka
Uhol rybiny

Priemer hriadela

Polchovatel'né uloZenie .

40’iﬁm ,
120mm
) '52135}hm
15 stupiiov

16mm

CIDJ
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Néstroje st navrhnuté pre rezanie masivneho dreva. Ak by bolo potrebné rezat’ iiny material je potrebné prispdsobit’ nastroje pre dany

material.

CENTRALNE MAZANIE

Automatické centralne mazanie vietkych osi je elektronicky kontrolované:cez hiavni oviadaciu
jednotku.

Bez pridavnych prostriedkov alebo dopiiiania maziva
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OVLADACI PANEL A OCHRANA OPERATORA

Ovladaci panel je umiestmeny priamo na stroji

i
Full HD displej HOMAG GROUP Touch screen

e 31 palcova uhlopriecka

* Ergonomické intuitivne ovlddanie pomocou scrolovania, 'Vz’:c‘gmovania '

e Jednoducha intuitivna navigdcia " E . ' ’

* Ochranné oplotenie stroja na strane vstupu’wsa Sklad;’i iw/}@ﬁn)’/ch sieti.

» Inteligentné zobrazovanie pripraveposti.pomocou sveteinych signalizacii
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ENERGIA A PODPORA
Pripojenie
Napéjanie 400v
Frekvencia 50 Hz
Elektricky vykon 30 kW
Napiitie 55A
Istenie 3x 63 Agl
Podmicenky in§talicie
podmienky terénu
odolnost’ na tlak min 500N/em?
vyrovnanost’ - 'max +- 25mm/100m
prevadzkova teplota od 5 do 35 stupiiov
internetové pripojenie ano

potreba stladeného vzduchu
pripojenie hadice NS 13mm

7cij
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spotreba cca 1500 nl/min
prevadzkovy tlak 8bar

kvalita DIN ISO 8573-1 kategoria 2
SOFTWARE PRE STROJ

Uzivatel'ské rozhranie pre kompletna kontrolu stroja, vritane naéitah‘iéé;qsﬁboroﬁk dat
generovanych CAD softvérom, vyber optimalizadnych parametrov, "a'utqmat/‘ické
volba nastroja a ovladanic vSetkych funkcii agregatu néy "quonéen,‘iye “obrobku
nastrojom. Podpora BTL rozhrania umoZiiuje CAD nezdvislé ovlédéﬁig stroja. Data je

moZné zadat priamo na stroji pomocou WUP—EgjimrQ

Funkcie rozhrania

Intuitivna dotykové obrazovka

3D grafické zobrazenie obrobkuia.y
Citanie dat z BTL, WUP alebo Wx4 dat

Plne automatické priradefiie nastroja a eroby

roby

Nastrojova optimalizacia
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Zobrazenie aktualnej produkcie potas vyroby

Restart preru$eného programu pomocou grafického vyberu
Databéza rezania rdznych rozmerov hranolov

Plug-in pre $pecifické funkcie a vyrobu zdkaznika

Uspora doteraz vyrabanych dielov vyplyvajiicich z nastavenia
Sprava profilov pre rézne spracovanie a optimalizacia parametrov
Zobrazenie zoznamu na tladiaret alebo ako PDF

Naplanovanie vyroby jednotlivych zakaziek

Vyrobna historia

Optimalizaéné funkcie

Citanie z externych optimalizacii

Komplexny sabor optimalizacii pre WUP

Volba alternativnych spdsobov spracovania

Vol'ba manudlnej poloautomatickej a automatickej optimalizacie

Filtrovanie zo §tandardnych dielov

ZniZenie mnoZstva odpadu tymZe sa produkuju normalizované Casti zo zvyskov
Parametre volite'né zo strany zdkaznika

Triedenia podl'a rozmerov hranolov, druhu dreva, kvality dreva

CDl

Optimalizicie vo vysokej kvalite.a rychlosti
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Optimalizacia odpadu

Software balik pre diagnostiku stroja ’

Systém umoZiiuje systematicky hfadat’ chyby a redukuje signaly chyb vo formate textpvj’/(‘:h ’Spr;’xky

Zber dat zo stroja pre indikaciu aktudlneho stavu zariadenia. Nevyhnutny servis jé ,zoﬁfa;eny'j;i‘é'ope'r'étora‘ To zaisti, Ze nutnd drzba sa
vykonava v ddsledku porich. B y

Volitelne softvér moZno upgradovat’ na MMR profesional, ktory pqnﬁlféff’dpﬁmalizz‘iciu VQ}'lroby tym, Ze zaznamend a vyhodnocuje
neproduktivne asy a pri¢iny dysfunkcie. i«

WUP editor profesional

SOFTWARE A PROGRAMOVANIE

WUPWOKS 4AV
Tento SW balidek bol vyvinuty pre &itanie™dd

i ZWUP alebo BTL dit. PouZivanim tohoto SW méze byt" vyroba

komponentov kontrolovana uZ vo faze pripravy:

ODSTRANENIE ODPADU

Triedi& odpadu ) -
V dolnej Zasti stroja je"'timg’es{hen)",pd;unovaé, ktory oddel'nje kratke dobré &asti menSia ako 160 mm na dizku od Stiepky, triesok

CIDj

a drobnosti.
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Kritke kusy sii transportované mimo stroj z boénej strany do miesta kde mdZu byt odobraté. Triesky a ostatné kus st vytla€ané na opaénej
strane odkial’ moZzu byt odobraté. K tomu sliZia rozne dopravnikové systémy.

Dobré Casti st vysivané vpravo

Triesky a ostatny odpad viavo

Odsavanie

Aby sa zabranilo hromadeniu pilin a odpadu je odsavanie inStalované na X1 uzatvéracej jednotke.

Pod klavesnicou ma operator ru¢ni paku pomocou ktorej méze riadit’ odsavanie:podlia potreby.

freland 4B

Uginnost’ zavisi na drubu vyroby, druhu dreva a mnoZzstva vzduchu. France »

Spain

Beyium  Sthweden
hetiants

Odsavacia potrubna vetva

Rekuperacia — navratka odsatého vzduchu :
Odsavaci ventilator: Canads
Filtratné jednotka modulova usa
Elektro riadiaca jednotka riadenie FM

Denmark
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Russia

Germany
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fapan
Ukraing
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Venezunk
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